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CapaCoustic Fine

Sistem de izolare fonica pentru tavane, fara rosturi,
cu tencuiala neteda patentata.

CAPAROL

Descrierea sistemului

CapaCoustic Fine este compus dintr-o placa suport preacoperita din fabrica, cu efect acustic, care ulte-
rior se acoperd cu o tencuiald cu porozitate deschisa. in functie de tehnologia de aplicare a tencuielii,
pot fi realizate suprafete fara rosturi vizibile, cu capacitate de absorbtie a sunetului.

Descriere

Datorita caracteristicilor tencuielilor acustice, este posibila realizarea suprafetelor usor structurate, care
acopera structura interioara cu porozitate deschisa. Acest sistem acustic se utilizeaza in marea majori-
tate a cazurilor in zona tavanului. Aplicarea pe peretii interiori se efectueaza de regula peste inaltimea
suprafetelor cu solicitdri mecanice accentuate, de regula la o inaliime de peste 2 m.

CapaCoustic Fine poate fi aplicat pe toate suporturile cu capacitate portanta. Pentru obtinerea valorilor
acustice nu este obligatorie aplicarea stratului final. Tn cazul solicitarilor acustice reduse este admis&
aplicarea unui singur strat de grund de CapaCoustic Fine 0,7.

Stratul final poate fi nuantat din fabrica in culori deschise.

Nuantele individuale trebuie verificate separat pentru fiecare lucrare in parte.

Descrierea materialului / Componentele sistemului

CapaCoustic Pastdskleber

Masa de adeziv, elastica, pe baza de dispersii, cu materiale minerale de umplutura, destinat lipirii
produselor CapaCoustic Fine-Putztragerplatte 036/04+06.Nr. art.: 037/11, ambalaj: 20 kg
CapaCoustic Mineralkleber

Mortar mineral uscat destinat lipirii produselor CapaCoustic Fine-Putztragerplatte 036/64+66. Nr.
art.: 037/12, ambalaj: 25 kg

CapaCoustic Fine-Putztragerplatte B1

Placa din fibre minerale, cu porozitate medie si inalta, imbunatafita cu o acoperire hidrofoba, aplica-
ta din fabrica.

Format: 74 x 57 cm = cca. 0,4218 m2/placa.

Nr. art. Grosime m?/palet
036/04 40 mm 28,7
036/06 60 mm 19,4

CapaCoustic Fine-Putztragerplatte A2

Placa din fibre minerale, cu porozitate medie si inalta, Tmbunatatita cu o acoperire hidrofoba, aplica-
ta din fabrica, corespunde clasei A2 de materiale de constructie, neinflamabil.

Format: 74 x 57 cm = cca. 0,4218 m2/placa

Nr. art. Grosime m?/palet
036/64 40 mm 28,7
036/66 60 mm 19,4
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I CapaCoustic Fine Fugenspachtel
Masa de spaclu, ce poate fi slefuit usor, destinat spacluirii zonelor de rosturi de la imbinarea placilor.
Nr. articol: 036/13; Ambalaj: 10 kg.

I CapaCoustic Fine-Putz 0,7
Tencuiala acustica, pe baza dispersii, gata preparat pentru aplicare, ca strat de grund, granulatie: 0,7
mm. Nuanta: alb.
Nr. articol: 036/70; Ambalaj: 20 kg.

[ CapaCoustic Fine-AbschluBprofil
Profil de inchidere pentru zonele rosturilor de dilatare si de migcare, ca zona de inchidere pentru ra-
cordurile la pereti, deasemenea pentru realizarea colfurilor de inchidere cu tencuiala.
Lungime: 3 m; Ambalaj: pachet de 18 m.

Nr. articol pentru grosimea
036/54 40 mm
036/56 60 mm

Figura 1: Constructia sistemului CapaCoustic Fine
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Absorbtia sonora

CapaCoustic Fine suspendat
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100 0,24 0,32
125 0,28 0,30 0,37 0,40
160 0,42 0,54
200 0,48 0,53
250 0,47 0,55 0,49 0,55
315 0,64 0,67
400 0,76 0,76
500 0,76 0,75 0,72 0,75
630 0,73 0,71
800 0,77 0,73
1000 0,74 0,75 0,71 0,70
1250 0,70 0,70
1600 0,67 0,70
2000 0,65 0,65 0,69 0,70
2500 0,64 0,70
3150 0,61 0,67
4000 0,58 0,55 0,67 0,65
5000 0,52 0,65
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CapaCoustic Fine lipit
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3150 0,65 0,53
4000 0,68 0,70 0,52 0,50
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Domenii de aplicare Tn inc&peri cu reverberatie, exista de multe ori necesitatea efectuarii masurilor de reglare a efectului de
ecou. Tn acest sens se monteaza sisteme cu caracteristici de absorbtie sonora cu scopul de a reduce
durata ecoului. In acest sens se utilizeazd in special materiale cu porozitate deschisa, care reduc
energia sonora.

Reducerea energiei sonore rezulta prin faptul ca, prin propagarea undelor sonore, particulele de gaz
intrd in oscilatie, dar miscarea acestora este diminuata datorita frecarii dintre particule si peretii
porozitatilor din material.

Stratul suport 1. Stratul suport

Tolerantele stratului suport trebuie sa corespunda indicatiilor pentru pereti cu suprafete pregatite si su-
prafetele inferioare ale tavanelor din DIN 18 202, tabelul 3, randul 6.

Tolerantele prezentate mai jos se verifica cu ajutorul unui indreptar adecvat. Denivelarile nu pot fi uni-
formizate prin constructia sistemului, acestea vor fi spacluite in prealabil cu material adecvat.

Distanta dintre punctele de masurare | Tolerante ca valoare limita in [mm]
0,1 3
1 5
4 10
10 20
15 25

1.1 Suprafete masive de pereti sau tavane
Stratul suport este constituit dintr-un perete sau tavan preacoperit sau neacoperit. Pentru asigurarea
rezistentei, stratul suport trebuie sa fie cu capacitate portanta adecvata.

1.2 Tavane suspendate (vezi Figura 2)

1.2.1 Greutatea maxima suplimentara admisa a construciiei tavanului trebuie sa fie de min. 18 gg/mz.
Pentru asigurarea rezistentei, stratul suport al tavanului trebuie sa fie cu capacitate portanta adecvata.
1.2.2 Rosturile dintre placile tavanului trebuie sa fie spacluite.

1.2.3 Pentru montajul substructiei tavanului utilizat trebuiesc respectate indicatiile de prelucrare din fi-
sele tehnice corespunzatoare.

Pregéatirea stratului suport 2. Pregatirea stratului suport

Pentru realizarea aderentei corespunzatoare a sistemului CapaCoustic-Fine pe stratul suport, acesta
trebuie pregatit adecvat.

2.1 Beton industrial realizat cu cofraj neted
Stratul suport se trateaza in prealabil cu produsul OptiGrund E.L.F.

2.2 Beton realizat cu cofraj normal

Suprafata de beton trebuie sa fie curata, fara uleiuri de la cofraje. Urmele de ciment se indeparteaza
cu o unealta adecvata. Neuniformitaiile foarte mari, rezultate din defectele din cofraje, se prelucreaza
cu produsul Capatect-Klebe- und Spachtelmasse 190. O pregatire suplimentara nu mai este necesara.

2.3 Strat suport din gipscarton
Placile de gipscarton trebuiesc acoperite in prealabil cu produsul Putzgrund 610.

2.4 Tencuieli pe baza de var si ipsos
Stratul suport se pregateste cu Putzgrund 610.

2.5 Alte suporturi
in cazul tuturor suporturilor care nu sunt enumerate mai sus, trebuie consultat sfatul unui consultant
tehnic de la Caparol. Eventual poate fi necesara efectuarea unor incercari in cea ce priveste aderenta
placilor acustice pe suportul respectiv. Valorile obtinute de rezistenta la tractiune trebuie sa fie de mi-
nim 0,0075 N/mm>.
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Lipirea

3. Lipirea produsului CapaCoustic

CapaCoustic Fine-Putztragerplatte

Important! Pentru o decorare ulterioara optima a placilor acustice, este absolut necesara executarea
precisa a procesului de lipire a placilor.

3.1 Pregatirea produsului CapaCoustic Pastoskleber

Lipirea placilor CapaCoustic Putztragerplatte 036/04-06 se realizeaza cu CapaCoustic Pastdskleber
037/11. Adezivul se omogenizeaza Tnainte de utilizare cu ajutorul unui mixer, pana la obtinerea unei
mase fara cocoloase.

Este posibila introducerea a 10-20% greutate ciment si 200 ml apa curata pe galeata (20 kg) in materi-
al cu scopul de a prescurta timpul de galeata. Se omogenizeaza amestecul pana la obtinerea unei ma-
se uniforme. Atentie! Nu mai este posibila depozitarea adezivului dupa introducerea acestor substante.
Neinflamabil A2.

Lipirea placilor CapaCoustic Putztragerplatte 036/64-66 se realizeaza cu CapaCoustic Mineralkleber
037/12. Adezivul mineral poate fi pregatit cu malaxoare uzuale sau manual cu un mixer, prin introduce-
rea apei reci si curate, pana la obtinerea unei mase fara cocoloase.

Se lasa sa se maturizeze cca. 10 minute si se omogenizeaza scurt din nou. Daca este necesara, poate
fi ajustat consistenta materialului prin introducerea apei in amestec dupa timpul de maturizare.
Consumul de apa este de cca. 5-6 | pe sac (25 kg).

Timpul de galeata este de cca. 2-2,5 ore, in functie de conditiile de aplicare. Materialul intarit nu se va
utiliza din nou.

3.2 Aplicarea adezivului

3.2.1. Lipirea placilor pe stratul suport se realizeaza pe partea neacoperita a acestuia. Initjial trebuie
grunduita placa cu adeziv prin presarea acestuia in suprafata placii. Ulterior se aplica adezivul in strat
gros si stratul obtinut este pieptanat cu ajutorul unui fier de glet cu din{i de 10 x 10.

3.2.2. Consum cca. 3,4 kg/m2.

3.3. Lipire

Placile acustice se lipesc pe stratul suport cu rosturile de imbinare decalate. In acest caz este indicat
utilizarea unei placi adecvate de presare (drisca PU). Trebuie acordat atentie asupra faptului ca fata
preacoperita a placii acustice sa nu fie murdarita cu adeziv. Placile trebuiesc lipite astfel incat sa rezul-
te o suprafatad neteda, cu rosturile realizate fara goluri. Pentru verificarea suprafetei, este indicata utili-
zarea unui indreptar.

3.4. Rosturi Tn stratul suport

Rosturile din stratul suport care nu sunt de miscare, trebuiesc acoperite de placi pe o lafime minima de
10 cm. Tn cazul rosturile de miscare din stratul suport trebuiesc luate in considerare si la aplicarea pla-
cilor, acestea vor fi executate ca rosturi de dilatare.

3.5. Spacluirea rosturilor de imbinare

3.5.1. Pregatire

- Standard — B1

Produsul CapaCoustic Fine-Fugenspachtel 036/13 se omogenizeaza inainte de utilizare si se introduc
cca. 1000 ml apa rece si curata pe galeata de 10 kg.

Neinflamabil — A2

Se va utiliza produsul CapaCoustic Fine-Putz 0,7 pentru spacluire, acesta se omogenizeaza bine nha-
inte de utilizare cu ajutorul unui mixer.

3.5.2. $pacluirea

Se introduce masa de spaclu in rosturile de imbinare, in exces, fara indepartarea surplusului de mate-
rial.

3.5.3. Timpi de uscare

Trebuie asteptat pana cand se uscd masa de spaclu si tencuiala preacoperita din fabrica. in acest sens
este nevoie de un timp de uscare de cca. 48 de ore Tn conditiile unei temperaturi a incaperii de 22°C si
a unei umiditati relative a aerului de cca. 60%.

Se va asigura o temperatura si aerisire adecvata n incapere pe durata uscarii.

3.5.4. Consum: cca. 0,30 kg/mz.
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3.6. Slefuirea suprafetei placilor

Rosturile dintre placi se slefuiesc pana la obtinerea unei suprafete netede de ex. cu ajutorul unui slefui-
tor Capatect-Styropor-Schleifbrett (format 230 x 11 mm, hartie abraziva cu granule rotunde de 16). Nu
este recomandata slefuirea mecanizata a suprafetei. Daca este necesara, suprafata poate fi prelucrata
ulterior de ex. cu slefuitorul Capatect-Styropor-Schleifbrett 500 x 250 mm.

in acest caz trebuie acordat atentie sporité asupra faptului ca s& se indeparteze max. 20% din tencuia-
la aplicata din fabrica.

Tolerantele la planeitate conform DIN 18202, tabelul 3, randul 7, pot fi verificate cu ajutorul unui indrep-
tar adecvat.

Neconformitatile trebuiesc prelucrate suplimentar prin slefuire.

Distanta dintre punctele de masurare | Tolerante ca valoare limita in [mm)]
0,1 3
1 5
4 10
10 20
15 25

4. Acoperirea tencuielii acustice
Este importanta acoperirea cu tencuiala acustica! Se vor utiliza numai unelte curate din otel inoxidabil
la toate operatjile de lucru.

4.1. Aplicarea stratului de grund

4.1.1. Pregatirea tencuielii

Se omogenizeaza bine (cca. 3 minute) tencuiala CapaCpostic Fine-Putz 0,7 cu ajutorul unui mixer
adecvat si curat.

4.1.2. Aplicarea tencuielii, strat de grund

CapaCoustic Fine-Putz 0,7 se va aplica astfel incat sa rezulte un strat cu o suprafatad structurata cu
dinti. Tn acest sens se va aplica tencuiala cu partea neteda a fierului de glet si ulterior suprafata este
pieptanata cu partea dintata (6x6). Suprafata astfel obtinuta se gletuieste inca in intervalul timpului de
galeata al materialului (cca. 30 de min.), cu ajutorul unui spaclu de fatada din otel inoxidabil, perpendi-
cular pe santurile formate cu un unghi de cca. 5°, aplicand o presiune usoara. Dungile prelucrate trebu-
ie sa se suprapuna pe cca. jumatate de latime. Defectele mici (< 1 mm) datorate utilizarii neadecvate a
fierului de glet, nu se indeparteaza in acest stadiu de lucru.

La aplicarea tencuielii este avantajoasa organizarea santierului In trei grupe de muncitori, prima grupa
va aplica tencuiala cu partea neteda a fierului de glet, a doua grupa va pieptana stratul de tencuiala cu
partea dintata a fierului de glet si ultima grupa va netezi suprafata. Dupa cca. 5-10 min. se va netezi
din nou suprafata. Aplicand putina presiune si cu miscari lente rezulta iesirea apei la suprafata. Trebuie
acordat atentie asupra indepartarii urmelor lasate de unelte si trebuiesc evitate formarea urmelor in
acest stadiu de lucru. Nu este posibila prelucrarea ulterioara prin slefuire a suprafetei.

4.1.3. Timp de uscare

Ulterior aplicarii stratului de grund, tencuiala trebuie s& se usuce bine. In acest sens se va respecta un
timp de uscare de cca. 48 de ore la temperatura incaperii de 22°C si umiditatea relativa a aerului de
60%.

Se va asigura o temperatura gi ventilare adecvata a incaperii pe durata uscarii.

4.1.4. Consum: 4,0-4,5 kg/m"“.

4.2. Aplicarea stratului final

4.2.1. Pregatirea tencuielii

Vezi punctul 4.1.1.

4.2.2. Aplicarea tencuielii:

Modul de lucru este identic ca la 4.1.2.

4.2.3. Timp de uscare

Ulterior aplicarii stratului final, tencuiala trebuie sa se usuce in intregime. La temperatura incaperii de
22°C si umiditatea relativa a aerului de 60%, uscarea totala necesita mai multe zile. Efectul acustic
poate fi evaluat numai dupa uscarea totala.

4.2.4. Consum: cca. 3,0-3,5 kg/m?.
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Recomandari

Unelte pentru prelucrare:
Va rugam sa utilizati exclusiv numai uneltele enumerate mai jos.

indreptar in lungimile mentionate la punctul 1, pentru verificarea constructiei straturilor la planeitate
Mixer electric cu un amestecator pentru adeziv si un amestecator curat pentru tencuiala acustica
Placa PU cu suprafata mare pentru presarea placilor acustice

Pahar de masurare cu volum minim de 1 L, datorita faptului ca trebuie reglat exact consistenta ten-
cuielii acustice

Fier de glet din otel inoxidabil pentru aplicarea tencuielii

Spaclu CapaCoustic cu dinti cu marimea dintilor de 6 x 6

Racleta din material inoxidabil (60 mm) cu méner, cu colturi rotunjite, pentru gletuirea tencuielii

Fier de glet venetian cu colfuri rotunjite

Spaclu cu dinti 10 x 10 pentru aplicarea adezivului

Slefuitor mic Capatect-Styropor-Schleifbrett (format 230 x 110 mm, hértie abraziva cu granule ro-
tunde de 16)

Slefuitor mare Capatect-Styropor-Schleifbrett (format 500 x 250 mm, hartie abraziva cu granule ro-
tunde de 16)

Aparat performant de dezumidificare pentru asigurarea uscarii continue a tencuielii, in cazul in care
conditiile de la santier nu permit acest lucru.

Uneltele de prelucrare trebuie sa fie inoxidabile si intotdeauna curate, fara rugina, din cauza faptului ca
orice fel de contaminare poate lasa urme pe suprafetele prelucrate.

Organizarea santierului:
In principiu trebuie construit toatd suprafata, care se afla sub zona prelucratd cu materiale acustice, cu

schele, cu scopul asigurarii unui mod de lucru continuu, fara intreruperi.

Organizarea personalului:

O echipa de lucru trebuie sa fie constituita din 4 oameni: o persoana pregateste tencuiala, 2 oameni
aplica tencuiala pe tavan, o persoana efectueaza prelucrarile ulterioare (pieptanare, netezire). Utiliza-
rea unui numar mai redus de persoane duce la un mod de lucru discontinuu. Pentru suprafete mai mari
se mareste corespunzator si numarul persoanelor.

n cazul in care respectarea pauzei de lucru duce la intreruperea unei operatii de lucru, este indicata
ca persoanele respective sa renunte la pauza pana la terminarea operatiei.

Tolerantele operatiilor individuale de lucru
Datorita modului individual de lucru al aplicatorilor, grosimea straturilor sistemului pot varia in urmatorul
fel:
I CapaCoustic Fine-Kleber:
2-5mm
[l CapaCoustic Fine Putztragerplatte:
la 40 mm: 40-42 mm
la 60 mm: 60-62 mm
[ CapaCoustic Fine-Putz 0,7:
Strat de grund 1,5-2,5 mm
[ CapaCoustic Fine-Putz 0,7:
Strat final 1,0-2,0 mm

Din aceastd cauza nu poate fi definitd o grosime exacta a sistemului, care este importanta in cazul

montarii orificiilor pentru revizii, profilelor de incheiere si a corpurilor de lumini. F;entru stabilirea exacta
a grosimii sistemului, recomandam realizarea unei suprafete mostra de cca. 2 m“ de catre aplicator.
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Calitatea prelucrarii

Calitatea suprafetei obtinute depinde in mare masura de grija cu care s-au efectuat lucrarile si de res-
pectarea indicatjilor de aplicare. Urmele de spacluire si neplaneitatea ugoare nu pot fi evitate in fiecare
caz din cauza aplicarii manuale. Aceste defecte pot evidentiate mai accentuat in conditii nefavorabile
de lumina. Tn cazul in care conditiile de lumina sunt nefavorabile, suntem dispusi s& va aratam cateva
obiective pentru a va crea o imagine la fata locului.

Conditii de receptionare a lucrarilor
La receptionarea lucrarilor trebuiesc luate in considerare planeitatea suprafetelor conform DIN 18202,
tabelul 3, randul 7.

Planificarea lucrarilor

Sistemul este compus din produse pe baza de apa. Din aceasta cauza uscarea nu poate fi accelerata
cu aditivi cu priz& hidraulici. Din acest motiv trebuiesc asigurate conditiile optime pentru uscare. Tncal-
zirea incéperii la temperatura de +22°C si asigurarea unei ventilari adecvate. In general reparatia su-
prafetelor plane poate fi efectuata cu greutate. Din acest motiv recomandam aplicarea stratului final la
sfarsitul desfasurarii lucrarilor de construciii. Astfel se reduce riscul producerii unor deteriorari a supra-
fetei.

Important!
Montajul elementele suplimentare din tavan trebuie efectuat cu manusi pentru evitarea murdaririi su-
prafetei.

Centru suport tehnic Tel.:0800.800.600
E-mail: tehnic@caparol.ro
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